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1. Внешние требования

Таблица 1.1

Группа
Компетенции

Индикаторы достижения компетенций

ОПК-1 Способен решать задачи профессиональной деятельности, применяя методы

моделирования, математического анализа, естественнонаучные и общеинженерные

знания

Общепрофессиональные

компетенции

ОПК-1. 1 Умеет моделировать технологические процессы создания и обработки

материалов

ОПК-2 Способен участвовать в проектировании технических объектов, систем и

технологических процессов с учетом экономических, экологических и социальных

ограничений

Общепрофессиональные

компетенции

ОПК-2. 2 Знает нормативную и технологическую документацию для проектирования

и сопровождения производства технических объектов, систем и процессов в области

инженерии

ОПК-6  Способен принимать обоснованные технические решения в

профессиональной деятельности, выбирать эффективные и безопасные технические

средства и технологии

Общепрофессиональные

компетенции

ОПК-6. 2 Определяет перечень оборудования на производстве и в лаборатории,

обеспечивающее безопасное производство при изготовлении материалов и изделий

из них

2. Требования НГТУ к планируемым результатам обучения, соотнесенным с

индикаторами достижения компетенций

Таблица 2.1

Результаты обучения

Формы организации

занятий 

Индикаторы достижения компетенций

Владеет основными навыками моделирования и реализации процессов

механообработки материалов

Лекции; Практические занятия;

Самостоятельная работа

Имеет опыт проектирования и разработки технологических процессов

производства согласно стандартам нормативной и технологической

документации 

Лекции; Практические занятия;

Самостоятельная работа

Способен использовать свои знания и навыки в области разработки

технологических процессов для принятия наиболее оптимальных и

корректных решений в своей трудовой деятельности

Лекции; Практические занятия;

Самостоятельная работа

3. Содержание и структура дисциплины

Таблица 3.1

Темы лекций
Активные

формы, час.
Часы

Индикаторы

достижения

компетенций
Учебная деятельность

Из них в

форме практ.

подг., час.

Семестр: 8

Дидактическая единица: Раздел 1



1. Токарная обработка 12
ОПК-1.1,ОП

К-2.2

Ознакомление с

теоретическими основами

работы на токарных

станках с ЧПУ

1

Дидактическая единица: Раздел 2

2. Фрезерная обработка 12
ОПК-1.1,ОП

К-2.2

Ознакомление с

теоретическими основами

фрезерной обработки на

станках с ЧПУ

1

Дидактическая единица: Раздел 3

3. Металлорежущий

иснтрумент
12

ОПК-1.1,ОП

К-2.2

Изучение основных видов

и особенностей

металлорежущего

иснтрумента (токарного и

фрезерного)

1

Дидактическая единица: Раздел 4

4. Станочная оснастка 12

ОПК-1.1,ОП

К-2.2,ОПК-6

.2

Изучение типов станочной

оснастки
1

Дидактическая единица: Раздел 5

5. Системы измерения 12

ОПК-1.1,ОП

К-2.2,ОПК-6

.2

Изучение видов систем

измерения в станках с

ЧПУ

1

Дидактическая единица: Раздел 6

6. CAD CAM системы 12

ОПК-1.1,ОП

К-2.2,ОПК-6

.2

Обзор современных CAD

CAM систем
1

Темы практических

занятий

Активные

формы, час.
Часы

Индикаторы

достижения

компетенций
Учебная деятельность

Из них в

форме практ.

подг., час.

Семестр: 8

Дидактическая единица: Раздел 1

1. Токарная обработка 14
ОПК-1.1,ОП

К-2.2

Ознакомление с

практическими навыками

работы на токарных

станках с ЧПУ

3

Дидактическая единица: Раздел 2

2. Фрезерная обработка 14
ОПК-1.1,ОП

К-2.2

Знакомство с наладкой

фрезерного станка с ЧПУ
3

Дидактическая единица: Раздел 3

3. Металлорежущий

инстурмент
14

ОПК-1.1,ОП

К-2.2,ОПК-6

.2

Работа с металлорежущим

инстурментом
3

Дидактическая единица: Раздел 4

4. Станочная оснастка 14

ОПК-1.1,ОП

К-2.2,ОПК-6

.2

Ознакомление с типами

станочной оснастки
3

Дидактическая единица: Раздел 5

5. Системы измерения 14

ОПК-1.1,ОП

К-2.2,ОПК-6

.2

Знакомство с системами

измерения в станках с

ЧПУ

3

Дидактическая единица: Раздел 6



6. CAD CAM системы 14

ОПК-1.1,ОП

К-2.2,ОПК-6

.2

Ознакомление с CAD

CAM системой
3

Темы для

самостоятельного изучения

Активные

формы, час.
Часы

Индикаторы

достижения

компетенций
Учебная деятельность

Из них в

форме практ.

подг., час.

Семестр: 8

Дидактическая единица: Раздел 1

1. Токарная обработка 020

ОПК-1.1,ОП

К-2.2,ОПК-6

.2

Изучение литературы 0

Дидактическая единица: Раздел 2

2. Фрезерная обработка 020

ОПК-1.1,ОП

К-2.2,ОПК-6

.2

Изучение литературы0

Дидактическая единица: Раздел 3

3. Металлорежущий

инструмент
020

ОПК-1.1,ОП

К-2.2,ОПК-6

.2

Изучение литературы0

Дидактическая единица: Раздел 4

4. Станочная оснастка 020

ОПК-1.1,ОП

К-2.2,ОПК-6

.2

Изучение литературы0

Дидактическая единица: Раздел 5

5. Системы измерения 020

ОПК-1.1,ОП

К-2.2,ОПК-6

.2

Изучение литературы0

Дидактическая единица: Раздел 6

6. CAD CAM системы 020

ОПК-1.1,ОП

К-2.2,ОПК-6

.2

Ознакомление с CAD

CAM системой
28

3.1 Практическая подготовка

Таблица 3.2

№ Темы занятий
Формы организации

занятий

Содержание практической подготовки 

(виды работ)

Токарная обработка Л Выполняет следующие виды работ: 1

Фрезерная обработка Л Выполняет следующие виды работ: 2

Металлорежущий иснтрумент Л Выполняет следующие виды работ: 3

Станочная оснастка Л Выполняет следующие виды работ: 4

Системы измерения Л Выполняет следующие виды работ: 5

CAD CAM системы Л Выполняет следующие виды работ: 6

Токарная обработка Пр Выполняет следующие виды работ:

обучение наладке токарного станка с

ЧПУ

7

Фрезерная обработка Пр Выполняет следующие виды работ:

знакомство с наладкой фрезерного

станка с ЧПУ

8

Металлорежущий инстурмент Пр Выполняет следующие виды работ:

работа с металлорежущим

инстурментом

9



Станочная оснастка Пр Выполняет следующие виды работ:

ознакомление с типами станочной

оснастки

10

Системы измерения Пр Выполняет следующие виды работ:

знакомство с системами измерения в

станках с ЧПУ

11

CAD CAM системы Пр Выполняет следующие виды работ:

ознакомление с CAD CAM системой

12

CAD CAM системы Самост. Выполняет следующие виды работ: 13

3.2 Самостоятельная работа обучающегося

№ Виды самостоятельной работы

Индикаторы

достижения

компетенций

Часы на

выполнение

Часы на

консультации

Таблица 3.3

Семестр: 8

1 РГЗ/Реферат
ОПК-1.1,ОПК-

2.2,ОПК-6.2
8 0

:  Программирование обработки на фрезерных центрах компании DMG с устройством ЧПУ

Heidenhain iTNC 530 : методические указания к лабораторным работам для 3-5 курсов

механико-технологического факультета / Новосиб. гос. техн. ун-т ; [сост. В. А. Батаев и др.].-

Новосибирск: Изд-во НГТУ, 2008.- 79, [1] с. : ил., табл., черт.- Режим доступа:

http://elibrary.nstu.ru/source?bib_id=vtls000087362.- Инновационная образовательная программа

НГТУ &apos;Высокие технологии&apos;. Управление вертикальным обрабатывающим центром

DMC 635 V с использованием системы SIEMENS 810D c ShopMill : методические указания к

лабораторной работе для 5 курса МТФ (специальности 260601 и 261001) всех форм обучения /

Новосиб. гос. техн. ун-т ; [сост.: В. Ю. Скиба, В. В. Иванцивский, И. А. Ерохин].- Новосибирск:

Изд-во НГТУ, 2010.- 46, [2] с. : ил.- Режим доступа: http://elibrary.nstu.ru/source?bib_id=vtls000151070

Выбор инструментов и режимов резания для станков с ЧПУ по справочнику-каталогу Corokey

фирмы Sandvik Coromant (точение - фрезерование - сверление) : методические указания для

выполнения лабораторных работ механико-технологического факультета по направлениям: 150600,

150900; специальностям: 150901, 150902, 220301, 261001 всех форм обучения / Новосиб. гос. техн.

ун-т ; [сост.: В. А. Батаев и др.].- Новосибирск: Изд-во НГТУ, 2009.- 22, [1] с. : ил., табл.- Режим

доступа: http://elibrary.nstu.ru/source?bib_id=vtls000144540 Обработка металлов резанием на

фрезерных станках с ЧПУ. Ч. 1 : методические указания к выполнению лабораторной работы по

дисциплинам &apos;Обработка материалов на станках с числовым программным

управлением&apos;, &apos;Технологические процессы производства изделий из материалов и

наноматериалов&apos; для 4-6 курсов МТФ дневного обучения / Новосиб. гос. техн. ун-т ; [сост.: Д.

С. Терентьев, И. С. Лаптев, А. А. Разумаков].- Новосибирск: Изд-во НГТУ, 2016.- 40, [1] с. : ил.,

табл.- Режим доступа: http://elibrary.nstu.ru/source?bib_id=vtls000232451

2
Самостоятельное изучение теоретического

материала

ОПК-1.1,ОПК-

2.2,ОПК-6.2
134 14



Студент изучает темы, приведенные в таблице 3.3 :  Программирование обработки на фрезерных

центрах компании DMG с устройством ЧПУ Heidenhain iTNC 530 : методические указания к

лабораторным работам для 3-5 курсов механико-технологического факультета / Новосиб. гос. техн.

ун-т ; [сост. В. А. Батаев и др.].- Новосибирск: Изд-во НГТУ, 2008.- 79, [1] с. : ил., табл., черт.-

Режим доступа: http://elibrary.nstu.ru/source?bib_id=vtls000087362.- Инновационная образовательная

программа НГТУ &apos;Высокие технологии&apos;. Управление вертикальным обрабатывающим

центром DMC 635 V с использованием системы SIEMENS 810D c ShopMill : методические указания

к лабораторной работе для 5 курса МТФ (специальности 260601 и 261001) всех форм обучения /

Новосиб. гос. техн. ун-т ; [сост.: В. Ю. Скиба, В. В. Иванцивский, И. А. Ерохин].- Новосибирск:

Изд-во НГТУ, 2010.- 46, [2] с. : ил.- Режим доступа: http://elibrary.nstu.ru/source?bib_id=vtls000151070

Выбор инструментов и режимов резания для станков с ЧПУ по справочнику-каталогу Corokey

фирмы Sandvik Coromant (точение - фрезерование - сверление) : методические указания для

выполнения лабораторных работ механико-технологического факультета по направлениям: 150600,

150900; специальностям: 150901, 150902, 220301, 261001 всех форм обучения / Новосиб. гос. техн.

ун-т ; [сост.: В. А. Батаев и др.].- Новосибирск: Изд-во НГТУ, 2009.- 22, [1] с. : ил., табл.- Режим

доступа: http://elibrary.nstu.ru/source?bib_id=vtls000144540 Обработка металлов резанием на

фрезерных станках с ЧПУ. Ч. 1 : методические указания к выполнению лабораторной работы по

дисциплинам &apos;Обработка материалов на станках с числовым программным

управлением&apos;, &apos;Технологические процессы производства изделий из материалов и

наноматериалов&apos; для 4-6 курсов МТФ дневного обучения / Новосиб. гос. техн. ун-т ; [сост.: Д.

С. Терентьев, И. С. Лаптев, А. А. Разумаков].- Новосибирск: Изд-во НГТУ, 2016.- 40, [1] с. : ил.,

табл.- Режим доступа: http://elibrary.nstu.ru/source?bib_id=vtls000232451

3.3 Технология обучения

Для организации и контроля самостоятельной работы обучающихся, а также проведения
консультаций применяются информационно-коммуникационные технологии (табл. 3.4).

Таблица 3.4

Деятельность Информационно-коммуникационные технологии

Информирование
e-mail; Портал НГТУ; Социальные сети; Среда электронного
обучения НГТУ

Консультирование
e-mail; Портал НГТУ; Социальные сети; Среда электронного
обучения НГТУ

Контроль
e-mail; Портал НГТУ; Социальные сети; Среда электронного
обучения НГТУ

Размещение учебных
материалов

e-mail; Портал НГТУ; Социальные сети; Среда электронного
обучения НГТУ

4. Правила аттестации обучающихся по дисциплине

Для аттестации обучающихся по дисциплине используется балльно-рейтинговая система
(БРС), позволяющая выставлять оценки по традиционной шкале и 15-уровневой ECTS.

Краткая информация о БРС приведена в табл. 4.1.

Оцениваемые виды деятельности обучающихся Максимальный балл

Таблица 4.1

Мин.

балл

Семестр: 8 

126

2412

2412

4020



Коды

компетен

ций
Индикаторы достижения компетенций

Формы

контроля

Таблица 4.2

Защита

РГЗ/Р
Экзамен

    В таблице 4.2 представлено соответствие форм контроля заявляемым требованиям к
результатам освоения дисциплины.

ОПК-1
ОПК-1 1. Умеет моделировать технологические процессы создания и обработки

материалов
+ +

ОПК-2
ОПК-2 2. Знает нормативную и технологическую документацию для проектирования и

сопровождения производства технических объектов, систем и процессов в области

инженерии
+ +

ОПК-6
ОПК-6 2. Определяет перечень оборудования на производстве и в лаборатории,

обеспечивающее безопасное производство при изготовлении материалов и изделий из

них
+ +

Фонд оценочных средств по дисциплине представлен в приложении № 1   к рабочей
программе.

5. Литература

Основная литература

Дополнительная литература

Интернет-ресурсы

6. Методическое и программное обеспечение, информационные технологии

6.1 Методическое обеспечение



6.2 Специализированное программное обеспечение 

Использование специализированного программного обеспечения для изучения дисциплины
не требуется

6.3 Информационные технологии

При осуществлении образовательного процесса по дисциплине применяются элементы
дистанционных образовательных технологий, а также синхронного и асинхронного
взаимодействия в электронной информационно-образовательной среды НГТУ.

7. Материально-техническое обеспечение 

Компьютерный класс

№ Наименование Назначение

1 Компьютерный класс (Компьютеры
объединены в локальную сеть с выходом в
Internet )

Компьютеры объединены в локальную
сеть с выходом в Internet 

Лабораторный стенд

№ Наименование Назначение

1 Токарно-фрезерный обрабатывающий
центр с ЧПУ

Изготовление деталей сложной формы

Комплект оборудования

№ Наименование Назначение

1 Пятикоординатный обрабатывающий
центр с ЧПУ

высокоточная механическая обработка
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