1. Физико-механические характеристики ПКМ. Сравнение их с традиционными металлическими сплавами. Эффективность применения. Область применения в конструкциях ЛА. Конструкционные формы использования ПКМ в ЛА.

2. Основные свойства ПКМ.

3. ПКМ. Определение. Фракции ПКМ, их функции, требования к ним. Основные ингредиенты.

4. Стеклопластики.

5. Углепластики. УУКМ.

6. Боропластики.

7. Органопластики. Гибридные композиты.

8. Требования технологичности деталей из ПКМ.

9. Препрег. Изготовление. Принципиальная схема действия пропиточной установки.

10. Автоклавы. Назначение. Особенности конструкции. Преимущества автоклавного формования.

11. Изготовление деталей из ПКМ методом выкладки по оснастке с последующим формованием эластичной оболочкой.

12. Изготовление деталей из ПКМ методом выкладки по оснастке с последующим автоклавным формованием.

13. Изготовление деталей из ПКМ прессованием, пропиткой под давлением.

14. Изготовление деталей из ПКМ методом пультрузии. Схема установки.

15. Изготовление деталей из ПКМ намоткой.

16. Конструкция оснастки при изготовлении деталей из ПКМ намоткой.

17. Особенности механической обработки ПКМ.

18. Резка ПКМ, зачистка кромок.

19. Сверление, фрезерование, точение ПКМ.

20. Полимерные компенсирующие заполнители. Назначение. Область применения. Технико-экономическая эффективность использования.

21. Основные ингредиенты ПКЗ, их функции, требования к ним.

22. Приготовление ПКЗ. Технология. Оборудование.

23. Сборка ЛА с применением ПКЗ. Средства механизации.

24. Общее понятие о сэндвичевых (многослойных) конструкциях. Основные конструктивные элементы. Материалы. Эффективность применения.

29. Особенности механической обработки сотового заполнителя.

30. Технология сборки многослойных панелей с обшивками из ПКМ и неметаллическим сотовым заполнителем.

31. Технология изготовления многослойных панелей из МКМ.

32. Методы неразрушающего контроля изделий из ПКМ и МКМ.

35. Способы соединения деталей из ПКМ.

36. Техника безопасности, охрана труда и окружающей среды.
